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Il sistema geniale per l'asciugatura e 
catalisi dei blocchi da consolidare
The brilliant system for the drying and 
catalysis of blocks to be consolidated



Il lavaggio blocco viene 
solitamente eseguito con 
idropulitrice. L’operazione è 
raccomandata per sgrassare il 
blocco e rimuovere impurità e 
residui prima del trattamento. 

The block is usually washed with 
a water high pressure cleaner.
The operation is recommended 
to degrease blocks and remove 
impurity and waste before the 
treatment. 

Il consolidamento del blocco viene 
solitamente eseguito rivestendo la 
superificie del materiale con stuoie o garze 
di materiale rinforzato e leganti di vario 
genere. Genius One è indicato anche per 
trattamento dei blocchi con processo di 
infusione e/o sottovuoto.

The block is usually consolidated by 
covering its surface with mats or gauzes 
of reinforced material and different kinds 
of binders. The Genius One is also 
recommended for treating blocks with the 
impregnation and vacuum process.

Una volta consolidato, il blocco può 
essere tagliato con telai tradizionali 
a lame, telai a filo diamantato e 
tagliablocchi.

Once the block is consolidated, it 
can be sawn by traditional blade 
gangsaws, diamond-wire gangsaws 
and block-cutters. 

La necessità, sempre più diffusa nel mercato, di sfruttare blocchi di materiale par-
ticolarmente fragile o prezioso, ha spinto alcuni laboratori ad adottare tecniche di 
consolidamento, prima di sottoporre i blocchi a segagione.  A tale scopo si è svilup-
pata una molteplicità di rivestimenti e di resine, in grado di fornire prestazioni più o 
meno elevate, ma che non posso prescindere dal considerare come fondamentali 
la fase di asciugatura preliminare e di catalisi del blocco resinato. 
Forte dell’esperienza maturata in oltre 40 anni di attività nel settore del risanamento, 
SIMEC ha messo a punto GENIUS One,  una soluzione che risponde alla necessità 
di ridurre i tempi di asciugatura e catalisi dei blocchi, fornendo garanzie sugli stan-
dard di risultato ottenuti. Il Sistema GENIUS One è in grado di ospitare al suo inter-
no un intero blocco, che viene fatto ruotare durante la fase di asciugatura e catalisi, 
in modo da massimizzare e uniformare l’effetto del grandissimo volume d’aria calda 
fatto circolare al suo interno. GENIUS One dispone anche di un efficace sistema 
monitoraggio ed evacuazione dell’umidità all’interno del sistema. 

The widespread need to exploit blocks of very fragile or precious material has 
led some fabrication shops to use techniques of consolidation before sawing the 
blocks. For this purpose a variety of coatings and resins, with different performance, 
have been introduced on the market, that however imply a very good preliminary 
drying process which has to be considered as a fundamental part of the treatment.
Thanks to over 40 years of experience in the restoring field, SIMEC has developed 
the GENIUS One, a solution that meets the requirements to reduce the drying and 
catalysis times, guaranteeing standard performance.
The GENIUS One system can accommodate an entire block which is made to 
rotate during the drying and catalysis phase in order to maximize and uniform the 
great volume of hot air circulating inside. The GENIUS One has a an efficient moni-
toring system and a humidity evacuation device. 

Grazie a Genius One le operazioni di asciugatura e catalisi che prima richiedevano 
diverse giornate, e che in particolari condizioni climatiche non potevano essere ottenuta, 
ora sono realizzabili sempre ed in poche ore.

Thanks to the Genius One, the drying and catalysis operations that once required 
several days and only in certain weather conditions, now can always be carried out and 
in just few hours. 

A sinistra: esempio di blocco sottoposto 
a consolidamento mediante rivestimento 
con speciali garze rinforzate, di cui 
riportiamo un’immagine qui sotto, e 
resine epossidiche. 

On the left: example of  a block  to be 
consolidated by covering it with special 
reinforced gauzes, as the example here-
below, and epoxy resins.

In alto a sinistra: un blocco collocato 
all’interno del sistema di asciugatura e 
catalisi Genius One. Qui sopra: un blocco 
consolidato, pronto ad essere tagliato 
con un telaio a filo SIMECWIRE 

Above, on the left: a block inside the 
drying and catalysis system, Genius One. 
Above: a consolidated block ready to be 
sawn by a SIMECWIRE gangsaw

•	 Delicatezza di movimento. Il blocco 
resta sul carro per tutta la durata 
del trattamento.

•	 Perfetta uniformità di asciugatura, 
ottenuta con tempi enormemente 
ridotti, rispetto a quelli ottenibili 
senza specifico impianto.

•	 Catalisi della resina ottenuta 
rapidamente e con grande 
uniformità.

•	 Sistema di riscaldamento ad alta 
efficienza per assicurare consumi 
contenuti. 

•	 Progettazione dei flussi 
eseguita con sistemi di analisi 
fluidodinamica.

•	 Sistema di asciugatura ad 
irraggiamento

•	 Circolazione dell’aria forzata 

•	 Rotazione del blocco per uniformità 
di processo

•	 Sistema di estrazione umidità

•	 Smooth movement. The blocks 
stays on the trolley during the 
whole treatment. 

•	 Perfect uniformity of drying 
obtained in less time than without 
a specific plant. 

•	 Catalysis of the resin obtained 
quickly with great uniformity. 

•	 High performance heating 
system to assure reduced energy 
consumption. 

•	 Design of flows with fluid dynamic 
analysis systems 

•	 Drying and radiation system 

•	 Circulation of forced air 

•	 Uniformity of result with block 
rotation 

•	 Humidity extraction system 

Caratteristiche principali - Main featuresProcesso produttivo - Production process

Soluzione manuale
Manual solution

Lavaggio blocco 
Block washing

Asciugatura blocco 
Block drying 

Asciugatura spontanea del blocco nel piazzale. 
Questa soluzione può richiedere 3-4 giorni nelle 
migliori condizioni, cioè con tasso di umidità basso e 
temperature sopra i 10°. Con temperature basse o 
umidità atmosferica alta non è possibile ottenere una 
buona asciugatura del blocco. 

La catalisi spontanea del blocco, eseguita nel 
piazzale o in deposito può richiedere alcune 
giornate nella migliori condizioni ambientali. 
Variabilità delle condizioni atmosferiche, 
basse temperature e tassi di umidità elevati 
pregiudicano il risultato di questa fase.

Lo stadio di catalisi della resina viene 
raggiunto in poche ore con garanzie di 
uniformità su tutto il blocco, grazie alla 
particolare disposizione dei flussi d’aria ed al 
sistema di rotazione del blocco stesso.

The catalysis phase of the resin is reached in 
few hours with the guarantee of uniformity on 
the whole block thanks to the special air flow 
and the rotation system of the block. 

The spontaneous catalysis of the block 
in the outdoor area or in the storage can 
require some days in the best environmental 
conditions. Variability of atmospheric 
conditions, low temperatures and high humidity 
rates compromise the result of this phase. 

Spontaneous drying of the block in the outdoor 
area. This solution may require 3-4 days in the best 
conditions, when  there is a low humidity rate and 
temperatures over 10°.  With lower temperatures and 
higher humidity it is not possible to obtain a good 
drying of the block. 

Asciugatura del blocco con sistema GENIUS ONE, 
eseguita in poche ore, assicurando risultati uniformi e 
consumi contenuti.

The drying of the block with the GENIUS ONE 
system, done in few hours, assures uniform results 
and reduced energy consumption.

Risanamento blocco
Block restoring

Catalisi
Catalysis

Taglio del blocco 
Block cutting

Per progettare sistemi nei quali il volume 
d’aria garantisca un’eccellente distribuzione 
del calore, SIMEC è ricorsa massicciamente 
all’impiego di programmi per l’analisi 
fluidodinamica.

In order to design a system in which the 
air volume guarantees an excellent heat 
distribution, SIMEC has used fluid dynamic 
analysis programs. 

Sistema a circuito chiuso e serrande di evacuazione 
I forni Genius One impiegano un sistema di ricircolo dell’aria, che viene prelevata e reintrodotta all’interno del forno stesso.  In questo 
modo si impiega aria pre-riscaldata, riducendo al minimo i consumi di energia. Il sistema di ricircolo d’aria forzata, nei forni d’asciugatura, 
dispone di uno speciale sistema di aspirazione ed evacuazione dell’aria umida, ad intervalli di tempo stabiliti dall’operatore.

Closed circuit system and evacuation shutters  
The Genius One ovens use an air circulating system that is collected and introduced inside the oven. In this way pre-heated air is used, 
minimizing energy consumption. The forced air circulating system, in the dyring ovens, have a special suction system and a humid air 
evacuation device, working at intervals set by the operator. 

Il sistema geniale di asciugatura e  catalisi dei blocchi da consolidare
The brilliant system for the drying  and catalysis of blocks to be consolidated 

Indicato anche per il  
processo di infusione e/o sottovuoto

Recommended also in the  
impregnation and vacuum process  



Particolare di alcune lastre risultato del 
taglio di un blocco consolidato. Si può 
notare come le lastre conservino sul bordo 
il materiale di protezione che sarà rimosso 
durante le lavorazioni successive.

Detail of some slabs sawn out of a 
consolidated block. It can be seen that 
some slabs have the protection material on 
the edge that will be removed in the next 
phases.
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GENIUS OneDati tecnici - Technical Data
Lunghezza 
     Length mm 4700

Larghezza 
     Width mm 5900

Altezza 
     Height mm 4200

n° massimo blocchi
     Max. no. of blocks n. 1

Dimensioni massime blocco
    Max. block dimensions   mm 2.200 x 3.700 x 2300

Potenza termica installata
    Thermal power installed kW 240

Volume d’aria in movimento
   Air volume in motion      m3/h 21.600 ÷ 34.000

Rotazioni complete blocco
    Complete rotation of block rotation/h 12 ÷ 32

La qualità delle tecnologie SIMEC è riconosciuta anche 
dall'Associazione Italiana Marmomacchine attraverso la 

concessione del Marmo Macchine Mark, il marchio 
che garantisce l'originalità e l’origine rigorosamente 

“made in Italy” dei prodotti.

The quality of Simec's technology is recognized by 
the Italian association Marmomacchine, by means of 
the granting of the "Marmo Macchine Mark", which 
guarantees the originality and the origin of the  
products, stricktly made in Italy.

SIMEC S.p.A. si riserva il diritto di apportare alle proprie macchine, anche in contratti già acquisiti, ogni modifica tecnica che, a suo insindacabile giudizio costituisca miglioria. Perciò, ogni dato esposto sui cata-
loghi ha solo valore indicativo. Le immagini riprodotte sul presente catalogo hanno puro valore indicativo e in nessun caso costituiscono impegno contrattuale da parte di SIMEC S.p.A.  Per ragioni fotografiche il 
prodotto viene spesso ripreso completo di accessori che non fanno parte del corredo standard della macchina. Invitiamo pertanto a verificare con attenzione ogni aspetto relativo agli optional prima dell’acquisto.

SIMEC S.p.A. reserves the right to introduce any technical modification to its own machines, also in contracts already acquired, which by its irrevocable decision be improvements. Therefore, any datum given on the 
catalogues has only an indicative value. The images shown in this catalogue are only indicative and never override the contract engagement of SIMEC S.p.A. For photographic reasons the product is often shown 
complete with accessories that are not part of the standard equipment of the machine. We recommend that you carefully verify every aspect relative to the optionals before making your purchase.

ISO 9001/ UNI EN ISO 9001:2008
certificato n°. IT12/0748

Copyright © 2012. Tutti i diritti sul catalogo, sulle immagini ed i testi sono riservati. Sono vietate la riproduzione e diffusione, anche parziale, in qualsiasi forma, delle fotografie, delle immagini e dei testi.  
I trasgressori saranno perseguiti a norma di legge. Tutti i prodotti illustrati nel catalogo costituiscono creazione di proprietà della società Simec SpA. Ogni diritto di sfruttamento dei modelli è riservato. I marchi ed 
i segni distintivi della società sono registrati e di proprietà esclusiva della stessa.

Copyright © 2012. All the rights on the catalogue, images and texts are reserved. Any kind of reproduction and circulation, even partial, of photos, images and texts are forbidden. Trespassers will be prosecuted. 
All the products illustrated in the catalogue are of property of SIMEC SpA. Any exploitation right of the models is reserved. The brands and marks of the company are registered and of its exclusive property.
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